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Typicky prubéh pracovniho
postupu na montaznim stole
s fizenym procesem lisovani.

konecna poloha lisovani

Pfiklady programu pro otoény
montazni stal s péti pracovnimi
polohami.

Kazda jednotliva poloha otoéného pracovniho
stolu je automaticky prifazena
k jedné predprogramované pozici pracovniho

- inteligentni montazni a zkusebni lisy

zakladni poloha valce
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konecna lisovaci sila

- hospodarné feseni k dosazZeni vysSsi produktivity

Typicka sestava rotacniho (otocného) I

pracovniho stolu s montaznim lisem. Analogovy méfici
systém ve valci, popr.
digitalni prirtstkovy
méfici systém

Snimac tlaku pro
nepiimé mérfeni sil

Hydraulicky vélec lisu

Mohutny ram ve tvaru C

stll s nékolika pracovnimi plochami (Gseky)

Cidlo pro méFeni pfimo
vynaloZené lisovaci sily

Cidlo pro automatické
rozeznavani a nastavovani
pracovni polohy stolu

Rucni ovladani

Hydraulicky Fidici blok
s proporcionalnimi
a regulacnimi ventily

Hydraulicky agregat

Rucné nebo mechanicky nastavitelny otocny pracovni

- zajisténi kvality
- dokonala kontrola procesu fizeni, véetné pisemné
dokumentace o prubéhu celého § montazZniho procesu

Otocny pracovni stul pro montaz

pohanécich soukoli

« lisovaci sila 5 - 75 kN

¢ zdvih 350 mm

« rychly chod vélce 75 mm/s

* rychlost pfi lisovani 5 - 35 mm/s

« vélec s integrovanym méficim systémem,
rozliSovaci schopnost 0,1 mm

 stll s osmi pracovnimi polohami

* vykon lisu 5 kW

« kontrola lisovaci sily

* nepfimé méfenti lisovaci sily snimanim tlaku
ve valci

Pfiény montazni lis

* tfi na zakazku vyrobené dvojcinné
vélce s lisovaci silou 5 - 65 kN

* zdvih 250 mm

 rychly chod vélce 75 mm/s

 rychlost pfi lisovani 5 - 25 mm/s

* valce s vestavénymi méficimi systémy,
rozliSovaci schopnost 0,1 mm

* vykon lisu 4 kW

K fizeni (oviadan), * kontrola lisovacisfly

komunikaci * nepfimé méreni lisovaci sily snimanim

a ukladani dat tlaku ve valci

* kontrolovany proces montaze

PC s programem
specialné
sestavenym

pro zakaznika

Otocny pracovni stul pro montaz ¢asti
Softwarova pohanécich soukoli
kontrolni jednotka, « lisovaci sila 10 -100 kN

%erjr?ijzr délyse * zdvih 800 mm

provadajici * rychly chod vélce‘ 715 mm/s

kontrolu podle dat * rychlost pfi lisovani 5 - 30 mm/s
vloZenych e valec s inkrementalnim méficim sys-
zakaznikem témem, rozlidovaci schopnost 0,01 mm

* vykon lisu 6,5 kW

« kontrola celého pribéhu lisovani véetné sily
* nepfimé méreni lisovaci sily snimanim
tlaku ve valci

Nékteré priklady

jiz realizovanych
montaznich list.
Fotografie jsou
doplnény zakladnimi
technickymi
informacemi.

Navrzeni vyrobniho postupu, hardwaru a softwaru podle poZadavku zakaznika. Vysoka bezpecnost provozu. Vynikajici pomér hodnot mezi vykonem a cenou.



Montazni lis planetovych unasecu

specialni dvojéinny valec pracujici v rozsahu 10 - 100 kN

zdvih 200 mm

rychly chod valce (spousténi) 50 mm/s

rychlost pfi lisovani 5 - 20 mm/s

prirustkovy méfici systém pro presné zjiStovani okamzité polohy
vélce s presnosti 0,01 mm

prirustkovy méfici systém s cidlem pro zjistovani relativni polohy
lisovaného dilce s presnosti 0,005 mm

vykon 4 kW

nepretrzita kontrola lisovaci sily a polohy valce

kontrolovany proces montaze

Lis na zjisténi kvality litého betonu
lisovaci sila 100 - 1000 kN

zdvih 250 mm

lisovaci rychlost 1mm/s

méfici systém s Cidly zjistujici trhliny
v betonu s pfesnosti 0,001 mm
vykon 4 kW

umélé vytvareni trhlin a jejich
automatické rozpoznavani

fizené rozsifovani (zvétSovani) trhlin
po 0,01 mm krocich

Zkusebni zafizeni pro izolatory vysokého napéti

sila pfi tahu 50 - 1000 kN

zdvih 300 mm

rychlost valce (pfi tahu) 10 mm/s
rychlost valce (tlak) 5 -20 mm/s

piimé odecitani tahové sily

vykon 3 kW

automaticky chod celého zafizeni véetné
procesu zkousky

Automatické méfeni rovinnosti riiznych povrchi
pneumatickym zafizenim

stupné zatéze 0,1 - 10 bar

méfeni zhutnéni povrchu Cidly, s presnosti 0,001 mm
automaticky chod celého procesu, véetné nebo bez zavlazovani
méfené oblasti

ukladani dat (stupen zatizeni, ¢as, zhutnéni)

vyhodnoceni namérenych veliCin a vystaveni protokolu o zkousce
méreni, napf. stiidavého zatéZovani povrchu, zjistovani hustoty
podkladu (vyhodnoceni kvadraticky nebo logaritmicky),
stupnovitého stlacovani povrchu

Obratte se na nas -
ULBRICH ma optimalni
feseni - pro Vas!

Cilem nasi prace je pomoci nasim zékaznikim zvysit
produktivitu a konkurenceschopnost.

Spolecné se zakazniky a pro zakazniky vyvijime nové
hydraulické prvky, hydraulicka zafizeni a agregaty,
stejné jako vznikaji nova, specialné technicky feSena
zafizeni podle Vasich technickych pozadavku.

Vyréabime a dodavame:

Hydraulické valce
Hydraulické agregaty
Hydraulicka zafizeni
Hydraulické specialni stroje

Kromé vyrobniho programu ULBRICH / HYTOS
dodavame vyrobky firem:

ENIDINE - primyslové tlumice narazu a izolatory vibraci
WANDFLUH - hydraulika a elektronika

POWER TEAM - hydraulické naradi

MOLYKOTE - specialni maziva a kluzné laky

EMMEGI - olejové chladice

ULBRICH Hydroautomatik s.r.o.
Kamenice 557, 251 68 Stifin
Tel.: 0204/673 046, 673 290
Fax: 0204/673 047

E-mail: ulbrich@ulbrich.cz
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INTELIGENTNI LISY
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HYDRAULICKE LISY RIZENE ELEKTRONIKOU PRO MONTAZ A KONTROLU




