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Plynové vzpéry, neboli také ,,plynové pruziny“ slouzi k odlehcovani a zvedani riznych
poklopt, vik a tézSich bfemen.

V tomto katalogu najdete nejpouzivané;jsi tlacné plynové vzpéry. Na Vase ptani pak
zaSleme informace o pruzinach taznych a blokovacich.

Pro ur€eni vhodné vzpéry je potieba znat udaje o velikosti :celkovou délku ( brano od osy
koncovky k ose koncovky) , zdvih, typ koncovek ( priméry otvoril), primér pistnice a valce .
A predevsim silu v N.

celkova vestavna délka ( vysunutd)

{ ==== = -] ------- - D)

pracovni zdvih
T

® pistnice

Podle Vasich potieb jsme schopni dodat i jiné typy tlacnych vzpér ( s jinymi zastavbovymi
rozméry, uchycenim apod.) Zarovein Vam pomutzeme s navrhem a vypoctem potiebné
vzpéry.

Vzpéra tla¢na ( typy G ) vyviji silu vysouvanim pistnice ( v zdkladni poloze vysunutd) ,
tazna ( typy Z) pak zasouvanim.

Specidlni typy typy S aF jsou blokovatelné plynové pruziny, vyrabéné ve dvou
provedenich zablokovani pevné a zablokovani pruzné, kde je zachovéano pruzeni systému
okolo blokované polohy. Odblokovani se provadi tahlem s kratky zdvihem standard 2,5mm
/1mm na ptani/. Je mozna i dodavka trvale odblokovanych pruZin, naptiklad u houpacich
zidli, pruzicich opéradel a pod.

V ptipad€ , Ze nejste schopni piesné urcit potifebnou silu, je moZné dodat vzpéru se
specialnim ventilem natlakovanou na maximalni moZnou silu pro dany typ vzpéry a poté ji
pomoci ventilu tlak snizit.

Plynové pruziny mohou pracovat v jakékoliv poloze, je-li to v§ak mozné, je vhodné aby
pistnice sméfovala smérem dolu. Tim je zajisténo plné vyuziti hydraulického tlumeni a
optimalni mazani, vedeni a tésnéni pistnice.

Plynové pruziny jsou bezadrzbové.

Teplota plynovych pruzin /jejich dusikové naplné/ ovliviiuje v ur€itych tolerancich jejich vysuvné vlastnosti.
Standardni rozsah pracovnich teplot je od -30C az do 80C. Pro vétsi rozsahy teplot a extrémni zatizeni jsou
vyrabény plynové pruziny se specielnim tésnicim systémem.

Sila pruziny tla¢né, nebo tazné je vyvijena tlakem dusiku na pist. Uddvana nomindlni sila pruziny je métena pti
20°C a Smm pted dosazenim maximalniho vysunuti pruziny. Pfi zasouvani pistu, resp. vysouvani u tazné
pruziny, sila pruziny roste. Je tfeba pocitat s nariistem této sily o zhruba 30% pfi Gplném stlaceni, resp.
vysunuti ( u kazdého typu najdete konkrétni procentualni nérust sily) . Nartst této sily je dan pomérem praméra
pistnice a pracovniho vélce a samoziejmé zdvihem. Déle se sila plynové pruziny méni s teplotou. Silu pfi jiné
nez nomindlni teploté 20°C je mozno urcit ze vzorce Fnovd = Fnominal x (273 +T )/ 293

kde T je teplota ve °C .

www.ulbrich.cz



Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 3-10

jmenovita silaod 5 do 100 N

narust sily pfi stlaCovani je 20 %

pistni ty€ je z nerezi

standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany

M35
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GZ 035 = -
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sl Standardni zdvih v mm 10 5% 80
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L Minimalni délka v mm L= 2 ¥ zdvih + 32
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a4 . g Mastandardni pfizlugenstvi © wentil /5 7/
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G03 10 0050 1 0150 AJ11 ARO7 SOM /5 /

iz - plynova vzpéra taina
| _ 03 - primér pishi tyfe v mm

M35

GZ 05

» AB 07

L1 10 - primér valce v mm

ES-Belzend B 0050 - pracovni zdvib v mm o
1 - thumeny visuy El i
0150 - celkova vestavna dékla vEemé koncovek sWT e ﬂ
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/5 /- ventil pro snizeni tlaku

Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih

- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)

- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni pfani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tl
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Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 4-12

jmenovita sila od 10 do 180 N

narust sily pfi stlaCovani je 25 %

pistni ty€ je z nerezi

standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany
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Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih

- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)

- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)
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Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 6-15

jmenovita sila od 40 do 400 N

narust sily pfi stlaCovani je 22 %

pistni ty€ je tvrdé chromovana
standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany

Gzo7 £ GZ 07
— a AB 09
AU 16 g.1 ! | 6.4

|-H_ Standardni zdvib v mm 20 a2 80, 100 a2 i

?_l %E, 120, 14082 190, ¢4 =
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18 300 9|
: ! PF 22
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AS 20 6.1 Minimalni délka v mm L= 2u%zdvih+55

w12

olejova komlrrka £ 4 /
ventil /5 f

prevletna trubka /S 6/ -
plovouci pist /7 / | M5
celonerezove provedeni /WY / | ;

] + koncovky
j Madstandardni pfisluenstvi:
|

FFilslad:

- o
G006 15 0050 1 0180 AULG ABDS 100 M W — — i—'- ]-1
G - plynova vzpéra tlaéna
06 - primér pistmi tyde v mm 22

15 - primér valce v mm

0030 - pracovni zdvib ' WX 22

1 - tiumeny vysuy

0180 - celkova vestavna délka wiemé L ms ! ™
koncovek : [

AL16, ABOY - koncovky | sww AT

100 M - jmenavita sila AN
AN 7 - vzpéra i koncovky jsou wyrobeny 2 Ry
nerezi !
22

Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih

- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)

- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)
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Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 8-19

jmenovita sila od 50 do 700 N

narust sily pfi stlaCovani je 30 %

pistni ty€ je tvrdé chromovana
standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany

GZ 10 GZ 10
aute ABH
8.1 55 —
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Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih

- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)

- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)
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Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 10-23

jmenovita sila od 100 do 1200 N
narust sily pfi stlaCovani je 30 %
pistni ty€ je tvrdé chromovana ,standardni barva valce je Cerna
koncovky jsou standardné pozinkovany

L+2

Standerdni zdvih v mm 40 a2 80, 85, 100,120,

140 3z 160, 180, 200,
220, 230, 270, 200,
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L=2xzdvih+ 70
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celonerezove provedeni /W
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24 olejova komirka / 4 /
vertil f 5/
AS 30 1 | pieviedna trubka /6 /
——1—|-'— plovouci pist / 7/
2l [ JT:-.E bl Gk tlaku /8 /
a0
. FFiklad:
AR 27
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G10 23 0200 1 0300 AU19 AR11 GO0 N /5 /

Gz - plynowa vzpéra tlatna

10 - primér pisi tyfe v mm

23 - primér valce v mm

0200 - pracavni zdvib v mm

1 - tlumery wipsuy

0500 - celkova vestavna délka vEetné

koncovek
AL19, AB11 - koncovlky
600 M - jmenovita sila

/5 /- wentil pro snizeni tlaku

Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih , - jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)
- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

GZ10

AB 11

==

MBx0.75

Qv GZ

@2

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)
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Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 14-28

jmenovita sila od 150 do 2500 N
narust sily pfi stlaCovani je 40 %

pistni ty€ je tvrdé chromovana
standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany

= =
= =
GZ 12 P EFel— — GZ 12
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zdvih :
L1 |
| 1
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IS4 35 |

G - plynava vzpéra tlagna | Qv GZ
14 - primér pisti 2yie v mm MEx0.75

28 - priimér valce v mm R

0250 - pracovni zdvib v mm |

1 - tlumeny wysuy |
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Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih

- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)

- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)
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Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 20-40

jmenovita sila od 300 do 5000 N
narust sily pfi stlaCovani je 40 %

pistni ty€ je tvrdé chromovana
standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany

M1d4x1.5

GZ 15

AG 57

L+2

Midx1.5

A Fc
a| [ _-H b
RIS

Standardni zdvib v mim 50, 70, 100, 120,

150, 180, 200,

220, 250, 300,

350, 400, 500,

aao

Minimalni délka v mm L =2 zdvih + 138
+ koncowky

Standardni plislugenstyi: wentil

MWadstandardni pfislugenstyi;
stiraci krouzek /1 /f
alejova komirka /4 /
previetna trubka /6 /
plowouci pist /7 /
celonerezove provedeni /WY

FEiklad:

520 40 0300 1 0300 A2 AF20 3000 M

G - plynova vzpéra tlaing

20 - primér pistmi tyde v mm

40 - primér valce v mm

0300 - pracovni zdvih v mm

1 - tlumerny wysi

0200 - celova vestavna délka viene
koncavek

Al42, AZ20 - koncovky

3000 M - jmenovits sila

Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih
- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)
- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)
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Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 25-55

jmenovita sila od 500 do 7500 N
narust sily pfi stlaCovani je 40 %

pistni ty€ je tvrdé chromovana
standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany

stiraci krouzek /1 /f

[*e] W
3 3
= =
GZ 15 8 GZ 15
- L+2 L2
141 Standardni zdvib v mm S0, 70, 100, 120, 41 AZ 20
AU 42 — 150, 180, 200,
| 220, 250, 300, -
G : 2 350, 400, 500, B L
" ?'Fi 600 gy
42 20
=— "  Minimalni délka v mm L =2 x zdvih + 138
+ koncowky
I | WG 45
Standardni plislugenstyi: wentil B
GA 56 | m1dx1s | 3
R L) | Madstandardni pfislugenstvi: | ! i
| awie [ e

¥ sl R g olejova kamfirka / 4 /
=+ N T o
b Borprtli i = previetna trubka /6 /
- A QN plovouci pist /7 f
28 celonerezove provedeni /WY
Eﬁ o
Friklad:
G20 40 0300 1 0200 AlL4Z ALZ0 3000 M
AG 57 ; i —
014 a2 G - plynova vzpéra tlaing

19

20 - primér pistmi tyde v mm

g e 40 - primér valce v mm
wdlm :~|—| e 0300 - pracovni zdvih v mm
- e L

1 - tlumerny wysi

L S .J 0800 - celkovs vestavna délka wietnd

koncovek

Al42, AZ20 - koncovky
3000 M - jmenovits sila

Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih
- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)

- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)

www.ulbrich.cz

@32

10



Plynova vzpéra tlaéna, pruzina typu G 30-65

jmenovita sila od 750 do 10 000 N
narust sily pfi stlaCovani je 35%

pistni ty€ je tvrdé chromovana
standardni barva valce je ¢erna
koncovky jsou standardné pozinkovany

e o
3 -1
> =
GZ 40 L GZ 40
40
L1 L
Standardni zdvih v mm 100, 200, 300, GA 99
400, 500, 00, | 25
| 0150
Minimalni délka v mm L=2xzdvih+160 | [ | «of | __
+ koncovk —
! \ 117
Standardni pFislusenstyi: ventil : &0
stiraci krouzek | 100

Madstandardni pfisluenstvi; |

previetna trubka /6 / #ﬂﬁ?ﬂ QvGZ
PFklad: ‘ I

=T

i

Lo

530 65 0300 1 760 G240 G240 3000 N

G - plynova vzpéra tlaéna -3
30 - priimér pisti tyle v mm s s
5 - priimér valce v mm 21

0300 - pracovni zdvih v mm

1 - tumeny vysuy

0760 - celkova vestavna délka vietné
koncowvek

G240, G240 - koncovky

2000 M - jmenoyita sila

Pro vypracovani konkrétni nabidky nam laskavé zaslete tyto udaje :

- zdvih

- jmenovita silav N

- celkova vestavna délka (brano od osy koncovky k ose koncovky)

- typ koncovek (zavit,oko,vidli¢ka,kloubek aj.)

- pocet kusu

- zvlastni prani (jina barva nez €erna, provedeni nerez, ventil pro snizeni tlaku aj.)
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